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ISOLERINGSSYSTEM TILL TEKNISKA INST ALLATI ONER 

TEKNIKENS OMRADE 

Foreliggande uppfinning avser en isolering for ror, 
behallare, ventilationskanaler och liknande installa- 
5 tionsdelar vilka har en utvandig yttemperatur som period- . 
vis understiger daggpunkten hos omgivande atmosfar. 
Isoleringen innefattar ett termiskt isolerande skikt samt 
en pS en sida av det termiskt isolerande skiktet anordnad 
Sngsparr. 

10 

TEKNIKENS BAKGRUND 

Inom byggnads- och processtekniken Sr det mycket 
vanligt med isolering av exempelvis ror och behlillare. 
Isoleringen kan ske medelst exempelvis rorskalar, skivor 

15 eller mattor. En typisk isolering bestir av ett termiskt 
isolerande material, s&som mineralull, som p£ sin sida 
vand mot omgivningen har ett skyddande yt skikt av plast, 
papper eller metall. 

Aven om ett normalt betraktat tatt material, s^som 

20 exempelvis aluminiumf olie, valjs f6r det skyddande 

ytskiktet och detta anordnas som en heltackande omslut- 
ning av det termiskt isolerande materialet g&r det inte 
att fk en fullstandigt tat omslutning. Det finns alltid 
oppningar, sSsom skarvar mellan angransande rorskSlar, 

25 longitudinella slitsar for medgivande av montering av 
rorskSlarna pS roren eller till och med fysiska skador, 
genom vilka oppningar vatten&nga kan tr^nga in i isoler- 
ingen och vidare f ram till den yta som skall isoleras. En 
annan viktig k&lla far vatten^ngans intrSng 3r diffusion. 

30 Diffusionen sker aven genom material som normalt sett 
betraktas som tata, dvs aven metall- eller plastfolier, 
och qkr saledes inte att helt fSrhindra. 

1 S . 'Jit.c 
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Nar temperaturen vid den isolerade ytan understiger 
den omgivande atmosf airens daggpunkt kondenseras vatten- 
ingan. Prpblemet ar att kondensen inte medges att 
avdunsta, varigenom . den pk sikt leder till skador pk inte. 
5 bara den isolerade ytan i form av exempelvis korrosion 
utan aven pi sjalva isoleringen. 

Det finns etablerade losningar pa marknaden som 
fungerar bra och som anordnar en avledning av kondensen. 
Ett forsta exempel ges av WO 91/18237. Denna losning 
10 anvander sig av skikt av ett hygroskopiskt material pa 
omse sidor om ett termiskt isolerande material som ar 
avsett att anordnas runt exempelvis ett ror. De tvk 
skikten star i forbindelse med varandra via en oppning i 
det termiskt isolerande materialet, varigenom kondens 
15 genom kapiliarverkan kan transporteras frSn det inre 

skiktet till det yttre skiktet. I fallet med en rorskil 
ar det inre skiktet anordnat att omsluta rSret samt att 
med sina respektive fria cindar . skjuta ut genom r6rskctlens 
slits till en sadan grad att dessa kan anordnas mot 
20 rorskalens utsida dar de exponeras for omgivningen och 
bildar eh avdunstningsyta. Det hygroskopiska materialet 
kan liknas vid en veke som liter den kondensutsatta ytan 
kommunicera med den omgivande atmosfaren dSr kondensen 
fritt kan avdunsta. 
25 Varianter pk samma tema ges i WO 95/19523 dar det 

hygroskopiska materialets utstrackning har reducerats. 
Istallet far att tacka hela rorets langd anordnas det 
hygroskopiska materialet i form av exempelvis remsor pk 
jamna avstSnd utmed rorets langd. Liksom i W091/18237 
30 stracker sig det hygroskopiska materialet fran en direkt 
kontakt med den yta pk vilken kondensbildningen sker, dvs 
den isolerade ytan, till isoleringens utsida dar det 
exponeras for omgivningen och bildar en avdunstningsyta. 
En annan variant ges i WO 94/05947 i vilket det 
35 bland annat anges att det hygroskopiska materialet kan 

utgfcras av en hygroskopisk farg som milas pk roret och pk 
. valda delar pk rorskilen pk ett sidant satt att det 
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bildas en kontinuerlig fargyta som stracker sig frSn 
rorets yta till rorskalens utsida for bildande av en 
avdunstningsyta. Fargen uppfyller darmed samma funktion 
som det hygroskopiska materialet i det tidigare namnda WO 
5 91/18237. 

I W097/16676 anges en losning i vilken det anordnas 
en forsta spalt mellan roret och det omgivande termiskt 
isolerande materialet. Det senare £r forsett med ett 
antal kapillaraktiva bppningar som forbinder dess insida 

10 med dess utsida sS.att kondens genom kapillSrverkan kan 

ledas fran den forsta spalten och rorets yta till utsidan 
av det termiskt isolerande materialet dar kondensen kan 
avdunsta till den omgivande atmosfaren. Utsidan av det 
termiskt isolerande materialet ar omsluten av ett vatten- 

15 avvisande membran. Membranet ar anordnat sS att det 
bildas en andra spalt mellan det termiskt isolerande 
materialet och membranet. Ett skikt av vattenabsorberande 
material ar anordnat i respektive spalt och det ar fore- 
draget att. de tvS skikten ar forbundna med varandra genom 

20 exempelvis en slits i det termiskt isolerande materialet. 
Exempel pk lampliga material i det vattenavvisande 
membranet ar vattentata och dif f usionsoppna textil- 
material. 

Gemensamt for samtliga kanda losningar pk problemet 
25 med avledning av kondens Mr s£ledes att ett hygroskopiskt 
material anordnas mot den yta pi vilken kondens bildas 
samt att detta hygroskopiska material satts i direkt 
forbindelse med omgivningen, vilket sker genom att det 
hygroskopiska materialet bildar en avdunstningsyta som 
30 direkt eller indirekt ar exponerad for den omgivande 
atmosfaren. Tekniken ar mycket etablerad. Den ar dock 
farknippad med en yiss overdimensionering vad galler 
mangden hygroskopiskt material. Denna Sverdimensionering 
pSverkar kostnaderi for produkten. Vidare anvSnds ofta en 
35 skyddande yta i form av exempelvis en tejp som anordnas 
att partiellt tacka den del av det hygroskopiska mater- 
ialet som exponeras pS isoleringens utsida, varigenom 

A ^PATBST\JiuFAwily\SF.\Vl00»:244\2.f.«^^44 AwUcationtextiHtAMKM! MR! HAL 2033-10- 
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denna del av materialet ar forhindrad att okontrollerat 
absorbera fukt fr&n den omgivande atmosfaren. 
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ANDAMAL MED FORELIGGANDE UPPFINNING 
5 Andamalet med foreliggande uppfinning ar att 

tillhandahSlla ett isoleringssystem som ar enkelt och 
billigt att tillverka. 

Isoleringssystemet skall kunna framstallas i 
befintlig produktionsutrustning efter eventuell smarre 
10 ombyggnation . 

Isoleringssystemet skall vara enkelt att montera 
utan krav p£ erfarenhet frSn montage av kanda system. 

Ett annat andamal med uppfinningen ar att 
tillhandahalla en metod for f ramstallning av ett dylikt 
15 isoleringssystem. 

S AMMAN FATTN I N G AV UPPFINNINGEN 

For att uppna de ovan angivna samt ytterligare icke 
angivna andam&l avser foreliggande uppfinning en isoler- 
20 ing. med de i krav 1 angivna sardragen. Foredragna utfor- 
ingsformer framgir av kraven 2-13. Uppfinningen avser 
vidare i enlighet med krav 14 anvandningen av ett dylikt 
isoleringssystem. 

Genomgaende i beskrivningen anvSnds ett antal termer 
25 som definieras enligt foljande. Med termen Sngsparr avses 
ett material som forsvarar angdiffusion samt Sngkonvek- 
tion. Med termen hygroskopiskt material avses ett 
material som upptar och transporterar vatten&nga respek- 
tive kondens samt som avger vatten<lnga beroende pS den 
omgivande atmosfarens fuktighet pa ett sAdant satt att 
jamvikt ef terstravas . 

Narmare bestamt anvisas ett isoleringssystem for 
ror, behallare, ventilationskanaier och liknande instal- 
lationsdelar vilka har en utvandig yttemperatur som 
35 periodvis understiger daggpunkten hos omgivande atmosfar, 
vilket isoleringssystem innefattar ett termiskt isoler- 
ande skikt samt en pS en sida av. det termiskt isolerande 
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skiktet anordnad angsparr. Isoleringssystemet kanne- 
tecknas av ett mellan £ngsparren och det termiskt 
isolerande skiktet anordnat hygroskopiskt material, 
vilket hygroskopiska material ar Stminstone partiellt 
5 forbundet med AngspSrren, samt att kombinationen av 

Sngsparren och det hygroskopiska materialet ar forbunden 
med det termiskt isolerande skiktet pk ett sadant satt 
att det hygroskopiska materialet partiellt gor kontakt 
med det termiskt isolerande skiktet. 

10 Med termen forbinda avses genomgSende en partiell 

kohesiv eller adhesiv vidhaftning mellan Sngsparren 
och/eller det hygroskopiska materialet och det termiskt 
isolerande skiktet. I ovriga mellanliggande omrSden ar 
det hygroskopiska materialet anordnat i kontakt med det 

15 termiskt isolerande materialskiktet for astadkommande av 
en kommunikation mellan de tva materialen. 

Harigenom ar ett isoleringssystem istadkommet som pk 
ett enkelt satt medger en transport av den kondens som 
under drift kan bildas pk den yta som skall isoleras bort 

20 fr£n ytan och vidare till det mellan det termiskt isoler- 
ande materialet och &ngsparren anordnade hygroskopiska 
materialet. Genom att det hygroskopiska materialet parti- 
ellt gor kontakt med det termiskt isolerande materialet 
sker en absorption av kondensen. Den absorberade konden- 

25 sen medges att avdunsta till den omgivande atmosfaren 
genom angsparren och de oundvikliga oppningarna dSri. 
Transporten av kondens genom det termiskt isolerande 
materialet sker genom kapiliarverkan . Kapillarverkan 
drivs genom en skillnad i porvattentryck mellan den inre 

30 vattenmattade ytan som i isoleringssystemet utgtfr en zon 
med neutralt tryck och den omgivande atmosfaren som utgor 
en zon med undertryck. Kondensen yandrar med andra ord 
utkt genom det termiskt isolerande materialet d'ar det 
genom kontakten med det hygroskopiska materialet absorb- 

35 eras. Absorptionen medfor att kondensen sprids over en 
stor yta i det hygroskopiska materialet. Den i det 
hygroskopiska materialet ansamlade kondensen medges att 

2003-19-i*, 08:21 V : WicOrganisALion\t?A3 NT-GOBAtH tSOVKK 
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avdunsta genom Sngsparren. Darigenom uppstSr det under 
anvandning av isoleringssystemet en jamvikt mellan 
diffunderad och avdunstad vattenanga. 

Isoleringssystemet ar mycket enkelt i sin konstruk- 
5 tion och kan tillverkas och hanteras som en enhet med 
begransat behov av losa delar. Mangden hygroskopiskt 
material och dess typ, exempelvis valet mellan en vavd 
kontinuerlig yta eller en natliknande struktur, kan 
enkelt optimeras av tillverkaren beroende p£ isolerings- 

10 systemets tilltankta aiivandningsbetingelser . MSjligheten 
till optimering av det hygroskopiska materialet medfor 
ocksa att isoleringssystemets kostnad kan reduceras. 

Isoleringssystemet kan tillverkas i produktions- 
utrustning sqm anvands far tillverkning av isolerings- 

15 system enligt kand teknik utan eller efter smarre 
andringar av utrustningen, varigenom omstallnings- 
kostnader i produktionen blir l&ga. Vidare kan en montdr 
med erfarenhet fr£n installation av kanda isolerings- 
system utan behov av ny utbildning montera ett isoler- 

20 ingssystem enligt foreliggande uppfinning. Isoleringssys- 
temet ar dessutom tillampbart i en rad olika utform- . 
ningar, exempelvis i form av rorsk^lar, mattor eller 
skivor . 

Det hygroskopiska materialet kan vara fSrbundet med 
25 det termiskt isolerande skiktet medelst ett termoplast- 
iskt bindemedel som ar s& anordnat att det efter upp- 
hettning till en temperatur overstigande dess smaltpunkt 
exponerar det hygroskopiska materialet for det termiskt 
isolerande skiktet. Exponeringen sakerstaller en partiell 
30 kontakt med det termiskt isolerande materialet f6r Sstad- 
kommande av en kommunikation mellan de tvS materialen. 
Exponeringsytan behSver inte vara kontinuerlig, men det 
£r fordelaktigt att fordelningen mellan omraden med och 
utan kontakt ar jSmn over isoleringens yta. 
35 oet hygroskopiska materialet kan vara termoplast- 

iskt, Ett termoplastiskt hygroskopiskt material m5jligg6r 
en reduktion eller till och med en eliminering av det 

2003- 10 -1 £ 05 : 23 V: \_HoOrg*ni za I icnv?AI« f .*-* -OEArt-S ESCWRR 



termoplastiska bindemedlet, eftersom det hygroskopiska 
materialet i det fallet helt eller delvis kan ersatta det 
termoplastiska bindemedlet. 

Angsparren och det hygroskopiska materialet utgor 
5 med fordel ett laminat. Laminatf ormen ar mycket fordel- 
aktig eftersom mangden bindemedel och dess applicering 
kan kontrolleras med stor noggrannhet. Vidare medger 
laminatf ormen en mSjlighet till exakt orientering av de i 
isoleringssystemet ingaende materialen och skikten. Sist 

10 men inte minst medger laminatf ormen en mycket enkel 

tillverkningsprocess eftersom mangden material som skall 
hanteras ar minimerat. 

Vidare kan angsparren, det hygroskopiska materialet 
samt det termoplastiska bindemedlet utgSra ett laminat. 

15 Inkluderandet av det termoplastiska bindemedlet i 

laminatet ar mycket foredraget eftersom mangden binde- 
medel och dess applicering darmed kan kontrolleras med 
mycket stor noggrannhet. Just mangden bindemedel och dess 
position ar av stor betydelse for sakerstallande av 

20 forbindelsen mellan angsparren och det hygroskopiska 
materialet. 

Det termoplastiska bindemedlet ar f oretrSdesvis 
anordnat i ett fbrsta skikt narmast angsparren och i ett 
andra skikt narmast det termiskt isolerande materialet. 
25 Genom att bindemedlet anordnas i tva olika skikt kan de 
olika skiktens tjocklek och appliceringsmonster styras 
enligt onskemal och behov. Exempelvis kan man genom att 
applicera ett tjockt och kontinuerligt skikt mellan 
angsparren och det hygroskopiska materialet sakerstalla 
en fullstandig vidhaftning mellan de tva materialen. Ett 
sSdant skikt skyddar mot delaminering vid exempelvis 
yttre skadeverkan. Samtidigt med detta kontinuerliga 
forsta skikt kan exempelvis ett icke heltackande andra 
skikt anordnas mellan det hygroskopiska materialet och 
35 det termiskt isolerande materialet for sakerstallande av 
forbindningen, dvs en partiell vidhaftning mellan de tva 
materialen samtidigt som det bildas en bindemedelsf ri 

200: -10- 1.: C.3-.21 V:\_ f J.,Oc^nisat:ir.nV^BT-«OBMK -POVFf. 
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. kontaktyta mellan det hygroskopiska materialet och det 
termiskt isolerande materialet i vilken kontaktyta de tvi 
materialen ligger i kontakt med varandra for inbordes 
kommunikation . 

5 I en foredragen utf Sringsf orm innefattar laminatet 

perforeringar som ar anordnade att satta det hygroskop- 
iska materialet i forbindelse med omgivande atmosfar. 
Perforeringarna bor ha ett sidant djup att de penetrerar 
ett eventuellt skikt av bindemedel mellan angspSrren och 

10 det hygroskopiska materialet. Perforeringarna satter det 
hygroskopiska materialet i kommunikation med den 
omgivande atmosfaren varigenom den kondens som har 
absorberats fran den isolerade ytan respective det 
termiskt isolerande materialet kan avdunsta. 

15 Det hygroskopiska materialet kan med fordel utgoras 

av ett icke heltackande skikt. Med andra ord kan det 
hygroskopiska materialet aven utgSras av exempelvis en 
natliknande struktur, enskilda tr&dar eller buntar med 
enskilda tradar. Tradarna kan, vilket inses av fack- 

20 mannen, utgoras av sSval multifilament som monofilament. 
MSngden hygroskopiskt material kan saledes pptimeras 
efter behov, dvs efter de betingelser i vilka isolerings- 
systemet skall verka. 

Aven det termoplastiska bindemedlet kan med fordel 

25 vara anordnat som ett icke heltackande skikt. En s^dan 
applicering sakerstaller f orbindningen mellan det 
hygroskopiska materialet och det termiskt isolerande 
materialet, dvs den dnskade partiella vidhaf tningen 
respektive den partiella kontakten mellan det hygro- 

30 skopiska materialet och det termiskt isolerande 
materialet. 

■I en utforingsform kan det termiskt isolerande 
skiktet innefatta ett ytterligare hygroskopiskt material. 
Det ytterligare hygroskopiska materialet anv^nds for 
35 forbattrad absorption och transport ay vattenanga och 

kondens fr&n roret, behSllaren-, ventilationskanalen eller 
installationsdelen. Ett sSdant ytterligare hygroskopiskt 
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material kan exempelvis utgoras av ett skikt som Sr 
integrerat i det termiskt isolerande skiktet i form av en 
for fackmannen valkand veckad matta eller lamellmatta . 
Det kan aven utgoras av ett skikt som ar anordnat mellan 
tv& varandra foljande segment i en segmenterad bojbar 
rorskil, dvs en rorsk^l som utmed sin langd ar uppdelad i 
flera flexibla segment for underlattande av bbjning av 
rorsk&len runt exempelvis en rorboj . Det senare skiktet 
kan exempelvis utgoras av en vav eller textil av hygro- 
skopiskt material eller utgoras av en yta som ar milad 
med hygroskopisk farg. Textilen kan exempelvis innefatta 
en pressad f iberstruktur . 

I en annan utf oringsf orm kan det hygroskopiska 
materialet bilda en armering av Sngsparren. Armeringen 
15 okar rivstyrkan i Jtngsparren och darmed risken for yttre 
skador. 

Laminatet kan med fordel ges en s£dan bredd att det 
bildar flikar som kan bringas att omsluta ror, beh&llare, 
ventilationskanaler och liknande installationsdelar . 
20 Dylika flikar kan vara forsedda med en tejpremsa for 
vidhaftning mot Sngsparrens utsida och darigenom for- 
segling av den slits som ofta finns i rorisoleringar for 
underlattande av dess isolering. 

Enligt en annan aspekt av uppfinningen avser denna 
25 anvandning av ett dylikt isoleringssystem. 

BESKRIVNING AV RITNINGAR 

I det foljande kommer uppfinningen att beskrivas 
narmare i exemplif ierande syfte med hanvisning till 
bifogade ritningar, vilka visar en for narvarande. 
foredragen utf oringsf orm. . 

. Fig 1 visar .ett schematiskt tvMrsnitt av de 
materialskikt som ingar i en isoiering enligt 
uppfinningen. 

Fig 2a visar en delvis sektionerad perspektiwy av 
en rorisolering enligt en forsta utf oringsf orm av 
uppfinningen. 
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Fig 2b visar en delf orstoring av rorisoleringen 
enligt fig 2a. 

Fig 3 visar en perspektivvy av en rorisolering 
enligt en andra utf oringsf orm av uppf inningen, vid vilken 
det hygroskopiska materialet ar exponerat for den 
omgivande atmosfaren via en av laminatet anordnad flik. 

Fig 4 visar en perspektivvy av en rCrisolering i 
enlighet med uppf inningen vid vilken det termiskt iso- 
lerande materialet innefattar ett ytterligare hygroskop- 
iskt material. 

Fig 5a visar en delvis sektionerad sidovy av ett 
isoleringssystem i enlighet med uppfinningen i form av en 
bojbar rorskal. 

Fig 5b visar en perspektivvy soiti schematiskt illu- 
strerar f ramstallningen av enskilda segment i den i fig 
5a illustrerade rorsk&len. 

Fig 6a och 6b visar i perspektivvy tvS varianter pa 
rorisoleringar dar laminatet Mr anordnat som en eller 
flera overlappande flikar. 

TEKNIS.K BESKRIVNING 

Isoleringssystemet enligt uppfinningen ar avsett att 
anvandas for rbr, behAllare, ventilationskanaler och 
liknande installationsdelar som periodvis har en utvandig 
temperatur som understigeir den omgivande atmosfarens 
daggpunkt. I den fortsatta beskrivningen kommer samlings- 
termen element att anvandas for dessa ror, behSllare, 
ventilationskanaler eller installationsdelar. 

Med hanvisning till fig 1 visas ett schematiskt 
tvarsnitt av ett isoleringssystem 1 i enlighet med 
uppfinningen. Det skall understrykas att samtliga de i 
isoleringssystemet 1 ingSende materialskikten i fig 1 och 
bvriga figurer for tydlighetens skull visas med starkt 
overdrivna proportioner . 

Isoleringssystemet 1 innefattar med bSrjan utifran 
en angsparr 2, ett hygroskopiskt material 3 f ett termo- 
plastiskt bindemedel 4 samt ett termiskt isolerande 
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material 5. Det inses att det termoplastiska bindemedlet 
4 givetvis kan anordnas som ett eller flera skikt eller i 
en annan position an den illustrerade . Det termiskt 
isolerande materialet 5 ar avsett att direkt eller 
indirekt ligga an mot ytan pa det element, ej visat, som 
skall isoleras. De fyra skikten 2, 3, 4, 5 kommer nedah 
att forklaras enskilt varefter olika utf dringsexempel pa 
sadana isoleringssystem 1 kommer att ges. Beskrivningen 
av de enskilda skikten ges om inte annat anges i ett 
tillstand fore varmepaverkan, dvs innan det termoplast- 
iska bindemedlet har smalts, 

Angsparrens 2 primara funktion ar att forsvira 
Angdif fusion eller angkonvektion . Det ar sasom tidigare 
namnts allmant kant att det aldrig gar att erhalla en 
fullstandigt fat inkapsling av ett isolerat element. Det 
uppst&r alltid skarvar genom vilka vatten eller vatten- 
cinga kan tranga in och val inne i isoleringen kondensera 
mot en svalare yta, dvs p5 elementet. Vidare uppstitr det 
oftast under isoleringssystemets 1 livslangd skador pS 
cingsparren 2 som medger ett intrade av vatten eller 
vatteninga. En tredje faktor som aldrig g&r att undgi ar 
diffusion som sker genom ytor som normalt betraktas som 
tata, dvs aven genom metallfolie eller plastfolie. 

Valet av material i iingsparren 2 ar en fraga om 
bland annat den rniljo i vilken isoleringssystemet 1 skall 
verka f gallande byggnormer, gallande brandnormer samt 
inte minst kostnad. Exempel pli lampliga material ar 
metallfolie, plastfolie, papper och vattenavvisande 
membranmaterial . Med vattenavvisande membranmaterial 
avses material som i en fbfsta t jockleksriktning medger 
en transport av vatten&nga och som i en andra t jockleks- 
riktning forhindrar en transport av vatten. Exempel pS 
vattenavvisande membranmaterial 'ir de material som s£ljs 
under namnet GoreTex®. 

Med ett hygroskopiskt material 3 avses Scisom 
tidigare namnts ett material som har formSgan att uppta 
och transportera vattenSnga respektive kondens samt att 
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avge vattenanga beroende pS den omgivande atmosfSrens 
fuktighet p£ ett s&dant satt att jamvikt ef terstravas . 
Det hygroskopiska materialet 3 kan utgoras av en rad 
olika material sasom exempelvis glasfiber, tra, papp, 
5 aktiverad lera, aluminiumsilikat eller kiselgel. Det 
hygroskopiska materialet 3 kan ayen utgoras av ett 
termoplastiskt material s&som polyester eller nylon. Den 
senare materialtypen innebar att mangden termoplastiskt 
bindemedel kan reduceras eller helt uteslutas. 

10 I det fall det hygroskopiska materialet 3 utgors av 

glasfiber eller ett termoplastiskt material ar det 
foredraget om det hygroskopiska materialet har formen av 
en vavd, spunnen, fiatad eller stickad struktur. Det 
hygroskopiska materialet 3 kan Sven utgoras av stapel- 

15 fiber eller nSgon filtliknande textilstruktur . 

Det hygroskopiska materialet 3 utgors i sin enklaste 
utf oringsform sisom visas av ett heltackande skikt, men 
kan aven utgoras av ett icke heltackande skikt i form av . 
exempelvis ett fin- eller grovmaskigt nat eller i form av 

20 enskilda tradar eller till och med tradar anordnade i 
buntar. Tr&darna kan utgoras av monofilament eller 
multifilament. 

Det hygroskopiska materialet 3 kan vidare anvSndas i 
ett eller flera skikt. Vid anvandning av flera skikt kan 

25 skikten ges olika inbordes orientering. Exempelvis kan 
tv& skikt med natstruktur vara inbordes orienterade med 
en vinkel om 45° . 

Vidare inses det att det hygroskopiska materialet 3 
kan utgoras av en hygroskopisk f&rg. 

30 Det termoplastiska bindemedlet 4, f ortsattningsvis 

benamnt bindemedel, kan utgoras av en rad olika amnen 
varav polyetylen (PE) ar det mest foredragna. Bindemedlet 
4 kan utgSras av ett eller flera 'heltackande skikt f 
och/eller utgoras av ett eller flera icke heltackande 

35 skikt. I fig 1 visas ett icke heltackande skikt hogst 
schematiskt innan tryck- och varmepaverkan . 
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Bindemedlet 4 3r sS anordnat att det vid upphettning 
till en temperatur overstigande dess smSlttemperatur 
smalter och forbinder det hygroskopiska materialet 3 med 
det termiskt isolerande materialet 5. Med termen forbinda 
5 avses en partiell kohesiv eller adhesiv vidhaftning 

mellan angsparren och/eller det hygroskopiska materialet 
3 och det termiskt isolerande materialet 5. I ovriga 
mellanliggande omr&den ar det hygroskopiska materialet 3 
anordnat i kontakt med det termiskt isolerande materialet 
10 5 f6r istadkommande av en kommunikation mellan de tvS 
materialen. F6rdelningen mellan omrSden med och utan 
vidhaftning skall vara jamn over isoleringssystemets 1 
yta. Astadkommandet av forbindelsen beskrivs i det 
foljande. 

15 1 samband med uppvSrmningen anbringas ett jamnt 

fordelat tryck, exempelvis genom valsar, varigenom 
vidhaf tningen sker genom en kombination av att binde- 
medlet 4 pressas in i det termiskt isolerande materialet 
5, vilket oftast har en oppen f iberstruktur alternativt 

20 oppna porer, samt pressas in i utrymmen och ojiimnheter i 
det hygroskopiska materialet 3. Exempel sadana 
utrymmen ar ojamnheter i dess yta, porer, perf oreringar , 
utrymmen mellan angransande tradar i en vavd, spunnen, 
flatad eller stickad struktur, utrymmen mellan angrans- 

25 ande tradar i en natliknande struktur eller utrymmen 

mellan enskilda fiber i en vadd av stapelfiber eller, i en 
textil. 

Genom att bindemedlet 4 pressas in i den 6ppna 
fiberstrukturen/porerna samt i de namnda utrymmena sker 

30 vidhaftningen mot det termiskt isolerande materialet 5 
framst i dessa omrSdena samtidigt som det bildas en 
bindemedelsf ri kpntaktyta mellan det hygroskopiska. 
materialet 3 och det termiskt isolerande materialet 5 i 
vilken de tvS materialen ligger i kontakt med varandra 

35 for inbordes kommunikation. 

Den ovan namnda forbindelsen utgors sSledes av en 
partiell vidhaftning vars utstrackning beror av ytstruk- 
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turen och formen pi det hygroskopiska materialet 3, dvs 
om det exempelvis utgor ett vavt heltackande skikt eller 
en natliknande struktur. 

Det inses att vidhaf tningen inte bara sker mot det 
5 termiskt isolerande materialet 5 utan aven mot ingsparren 
2 som ar anordnad mot den motstiende sidan av det hygro- 
skopiska materialet 3. Vidhaf tningen mellan Angsparren 2 
och det hygroskopiska materialet 3 kan med fordel vara 
kontinuerlig. Detta regleras exempelvis genom ett separat 
10 skikt av bindemedel 4 mellan angsparren 2 och det hygro- 
skopiska materialet 3, vilket kommer att diskuteras 
langre fram. 

Bindemedlet 4 kan vara applicerat pi en rad olika 
satt varav nigra kommer att beskrivas nedan. 

15 Bindemedlet 4 kan vara applicerat som ett tunt 

heltackande skikt ovanpi det hygroskopiska materialet 3 
pi den yta som Sr vand mot det termiskt isolerande 
materialet 5. Ett sidant skikt skall vara si tunt att det 
under uppvarmning till en temperatur overstigande dess 

20 smalttemperatur i kombination med ett anbringat tryck 

pressas undan och partiellt forsatter det hygroskopiska 
materialet 3 i kontakt med det termiskt isolerande 
materialet 5. Overskottet av bindemedel 4 pressas enligt 
beskrivningen ovan in i det termiskt isolerande mater- 

25 ialet 5 eller in i utrymmen i det hygroskopiska mater- 
ialet 3 dar det ger en partiell vidhaftning mellan det 
hygroskopiska materialet 3 och det termiskt isolerande 
materialet 5 respektive en vidhaftning mellan ingsparren 
2 och det termiskt isolerande materialet 5. 

30 Trycket appliceras lampligen medelst valsar. Lamplig 

mangd bindemedel ar 5-100 g/m 2 , mer fdredraget 10-70 g/m 2 
och mest foredraget 20-50 g/m 2 . 

En tankbar variant pi det ovanstiende ar att ett 
bindemede.ls skikt anordnas mellan ingsparren 2 och det 

35 hygroskopiska materialet 3. Vid applicering av varme och 
tryck pressas det smaita bindemedlet 4 upp genom utrymmen 
i det hygroskopiska materialet 3, exempelvis mellan 
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tr&dar i en vavd struktur, varigenom bindemedlet 4 kommer 
i kontakt med det termiskt isolerande materialet 5". 
Funktionen blir den samma som om bindemedlet sSsom 
beskrivits ovan vore applicerat som ett skikt ovanpS det 
hygroskopiska materialet 3 f dvs p& sidan vand mot det 
termiskt isolerande materialet 5. 

Bindemedlet 4 kan aven anordnas i tvS skikt, dar ett 
forsta skikt anordnas mellan ingsparren 2 och det hygro- 
skopiska materialet 3 samt ett andra skikt mellan det 
hygroskopiska materialet 3 och det termiskt isolerande 
materialet 5. Det forsta skiktet som f oretradesvis ges en 
tjocklek motsvarande eller understigande det hygroskop- 
iska materialets 3 tjocklek sakerstaller en kontinuerlig 
vidhaftning mellan Sngsparren 2 och det hygroskopiska 
materialet 3. Det forsta skiktet far dock inte vara sa 
tjockt att det hygroskopiska materialet 3 fullstandigt 
baddas in i skiktet. Det andra skiktet anbringas mycket 
tunt mellan det hygroskopiska materialet 3 och det 
termiskt isolerande materialet 5. Detta andra skikt 
anordnas sci tunt att ett utifr&n anbringat tryck under 
varmep&verkan vid en temperatur understigande det forsta 
skiktet's sm£ltpunkt formar att trycka undan det andra 
skiktet av bindemedel 4sa att det hygroskopiska mater- 
ialet 3 kpmmer i partiell kontakt respective i partiell 
vidhaftning med det termiskt isolerande materialet 5 . 
enligt beskrivningen ovan. 

En f jarde variant pA applicering av bindemedel 4 ar 
i form av ett icke heltackande skikt som appliceras 
mycket tunt genom exempelvis tryckning eller sprayning. 
Denna typ av applicering sakerstaller den onskade parti- 
ella vidhaftningen respektive den partiella kontakten- 
mellan det hygroskopiska materialet 3 och det termiskt 
isolerande materialet 5. Ett icke heltackande skikt av 
bindemedel 4 bSr anvandas i de fall det hygroskopiska 
materialet 3 utgors av en hygroskopisk f£rg. 

En overraskande effekt har pSvisats genom anord- 
nandet av det hygroskopiskt materialet i ett bindemedel. 
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Det sker namligen en porbildning i bindemedlet i 
anslutning till det hygroskopiska materialet som har 
visat sig kraftigt forbattra den kapillSra sugverkan. 
Det termiskt isolerande materialet 5 utgors lamp- 
5 ligen av ett konventionellt termiskt isolerande material 
s&som mineralull eller annat dif f usionsSppet material. 
Termen mineralull inbegriper glasull respektive stenull. 

Angsparren 2, det hygroskopiska materialet 3 samt 
bindemedlet 4 kan vara anordnade. som separata skikt men 

10 bor av tillverkningstekniska skal vara,, s&som visas, 

anordnade i form av ett laminat 7 som under framstail- 
ningen av isoleringssystemet 1 genom varme- och tryck- 
p&verkan lamineras mot det termiskt isolerande materialet 
5 for astadkommande av den onskade vidhaf tningen. Ett . 

15 laminat 7 ar mycket enkelt att applicera mot det termiskt 
isolerande materialet 5 under tillverkningen av isoler- 
ingssystemet 1 eftersom det kan hanteras i ett stycke. 
Laminatet 7 sakerstaller en exakt mangd och fordelning av 
bindemedel 4, vilket sakerstaller att det hygroskopiska 

20 materialet 3 erhaller en partiell kontakt respektive 

partiell vidhaftning mellan det hygroskopiska materialet 
3 och det termiskt isolerande materialet 5. Samtidigt 
sakerstaller. det dar sk ar mojligt en onskad vidhaftning 
mellan Sngsparren 2 och det termiskt isolerande mater- 

25 ialet 5. Laminatet 7 sakerstaller aven om sa ar fallet en 
Snskad orientering av det hygroskopiska materialet 3 
relativt det termiskt isolerande materialet 5. Ett 
exempel pk det senare ar orientering av trSdar av ett 
hygroskopiskt material vinkelratt mot eller parallellt 

30 med en rorisolerings 6 langdaxel. 

Under f ramstallning av isoleringssystemet 1 appli- 
ceras laminatet 7, eller de enskilda materialskikten, 
under tryck och vkrme mot det tefmiskt isolerande mater- 
ialet 5. Med varme avses har en temperatur overstigande 

35 smaltpunkten hos Atminstone ett skikt med bindemedel 4, 
och foretradesvis det skikt som aranordnat mellan det 
hygroskopiska materialet 3 och det termiskt isolerande 
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materialet 5. Under denna process Jcommer laminatet 7,. 
eller de enskilda materialskikten 2, 3, 4, att tillsam- 
mans med det termiskt isolerande materialet 5 bilda en 
enda enhet i form av ett isoleringssystem 1. Detta 
isoleringssystem 1 kan ha formen av exempelvis en 
rorskcil, matta eller skiva. 

Angsparren 2 innefattar f oretradesvis perforeringar 
8 som har framstallts pa mekanisk vag. Perf oreririgarna 8 
ar anordnade genom angsparren 2 och ett eventuellt 
laminat 7 inbegripande angsparren 2 p& ett sidant satt 
att de satter det hygroskopiska materialet 3 i kommuni- 
kation med den omgivande atmosfaren, varigenom den 
kondens som har absorberats frin elementet respektive det 
termiskt isolerande materialet 5 kan avdunsta. Perf orer- 
ingarna 8 skall s&ledes ha ett sadant djup att de 
penetrerar angsparren 2 och ett eventuellt bindemedels- 
skikt 4 mellan angsparren 2 och det hygroskopiska 
materialet 3 . 

Perf oreringarna 8 anordnas f oretradesvis med en 
tathet om 30-100 000 perf oreringar/m 2 , mer faredraget 
200-50 000 perforeringar/m 2 och mest foredraget 1000- 
30 000 perforeringar/m 2 . Perf oreringarna 8 kan vara 
anordnade i ett regelbundet eller oregelbundet monster. 

Genom att perf oreringarna 8 anordnas over Sngsparr- 
ens 2 yta kommer, oavsett det hygroskopiska materialets 3 
utformning, perforeringar 8 att direkt sammanf alia med 
det hygroskopiska materialet 3 och darmed bilda. en 
6ppning for kommunikation med den omgivande atmosfaren 
for avdunstning. Perforeringar 8 som inte sammanf aller 
med det hygroskopiska materialet 3 biidar smh oppningar 
in mot det termiskt isolerande materialet 5 genom vilka 
vatten kan penetrera. Detta vatten kan emellertid 
avdunsta genom samma oppning alternativt ledas genom. 
kapill^rverkan till det hygroskopiska materialet 3 for 
vidare avdunstning vid narmsta perf orering 8 . 

Beroende pi Angsparrens 2 tjocklek ar avsiktligt 
anordnade perf oreringarna 8 emellertid inte alltid 
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nodvandiga. I de fall Sngsparren 2 utgdrs av en metall- 
. eller plastf olie innehaller deri genom sitt framstall- 
ningsforfarande en varierande grad av sk "pinholes", dvs 
materialdefekter som visar sig som sma mikroperf oreringar 
5 vilka underl&ttar diffusion. Ju tunnare folie desto- fler 
"pinholes". Det nedre vardet 200 i intervallet 200-50 000 
perforeringar/m 2 motsvarar det antal "pinholes" som 
uppstar vid normal f ramstallning av en aluminiumf olie med 
en tjocklek p& l\im. "Pinholes" har visat sig ge den 

10 overraskande effekten att de medger en fullt tillracklig 
avdunstning av kondens fr&n det hygroskopiska materialet 
3. Defekter i form av "pinholes" kan siledes i detta 
avseende likstallas med perf oreringar . 

I det foljande kommer funktionen hos det uppfin- 

15 ningsenliga isoleringssystemet 1 att beskrivas. 

Enligt tidigare beskrivning trader vatten fran 
omgivningen in i isoleringssystemet 1 genom oundvikliga 
oppningar i angsparren 2. Vidare tranger vattenAnga in 
genom diffusion. I det fall det rSder en temperatur- 

20 skillnad i isoleringssystemet 1 respektive elementet 
relativt den omgivande atmosfaren sker en kondens- 
bildning. Kondensbildningen sker mot den svalaste ytan 
som vanligtvis utgors av elementets yta. Genom. kapillar- 
verkan driven av en skillnad i porvattentryck stravar 

25 kondensen mot ett omrade med undertryck, vilket omride 
finns i eller i anslutning till det hygroskopiska 
materialet. Kondensen vandrar med andra ord utat genom 
det termiskt isolerande materialet 5 d3r den genom 
kontakten med det hygroskopiska materialet 3 absorberas. 

30 Absorptionen medfor att kondensen sprids i det hygroskop- 
iska materialet 3. Spridningen pAskyndas av skillnaden i 
det partiella trycket varigenom kondensen strSvar mot de 
i Angsparren 2 anordnade perf orefingarna 8 eller 
"pinholen" dar den kommer i kontakt med den omgivande 

35 atmosfaren och kan avdunsta. Isoleringssystemet 1 kommer 
under sin anvandning att erhAlla en jamvikt mellan 
mangden diffunderad och avdunstad vattenSnga. 
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Isoleringssystem 1 enligt uppfinningen har visat sig 
ge en okad f uktcirkulation . Diffusionen kan namligen 
beroende pk eventuella perf oreringar .8 vara nagot storre 
an i traditionella isoleringssystem 1, vilket innebar att 
en storre mangd kondens m£ste transporteras bort genom 
avdunstning. Avdunstningen ar energikravande, vilket 
visar sig vid matning i form av f GrhSllandevis samre . 
isoleringsf ormSga, dvs hogre A-varde (varmelednings- 
formaga) an jamftfrt med traditionella isoleringssystem. 
Detta kan, vilket fackmannen inser, kompenseras genom 
anordnade av ett tjockare skikt av termiskt isolerande 
material 5. 

Med hanvisning till fig 2a visas en utf oringsf orm av 
uppfinningen tillampad pa en rorisolering 6. Rorisoler- 
ingen 6 innefattar ett laminat 7 av en aluminiumf olie, 
ett hygroskopiskat material 3 i natf orm samt ett ej visat . 
skikt bindemedel av PE. Mangden bindemedel uppgar till 
20-50 g/m 2 . och ar anordnat i ett tunt heltackande skikt 
som initialt binder det hygroskopiska materialet 3 mot 
Sngsparren 2 for bildande av laminatet 7. Laminatet 7 ar 
perforerat medelst en rullvals. I samband med framstall- 
ningen av rorisoleringen 6 appliceras laminatet 7 under 
hogt mekaniskt tryck och vid en temperatur overstigande 
bindemedlets smaitpunkt mot det termiskt isolerande 
materialet 5- Under denna tryck- och varmebehandling 
pressas bindemedlet undan frkn den sida av det hygroskop- 
iska materialet 3 som ar vand mot det termiskt isolerande 
materialet 5 och ut i det fria utrymmet mellan tradarna 9 
i det hygroskopiska materialets 3 natliknande struktur. 
Detta innebar att det hygroskopiska materialet 3 parti- 
ellt kommer i kontakt med det termiskt isolerande 
materialet 5. Vidare sker partiellt en vidhaftning mellan 
det hygroskopiska materialet 3, eller snarare i utrymmen 
dari, och det termiskt isolerande materialet 5. 

Under denna tryck- och varmeapplicering pSverkas 
inte den initiala vidhaf tningen mellan Sngsparren 2 och 
det hygroskopiska materialet 3 menligt. Denna vidhaftning 
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ar f oretradesvis kontinuerlig over hela kontaktytan 
daremellan. 

Rorisoleringen 6 innefattar pA konventionellt satt 
en ej visad longitudinell genomg&ende slits 10 som under- 
lattar montering av rorisoleringen 6. Vid montering av 
rorisoleringen 6 forsluts slitsen 10 f oretradesvis med- en 
ej visad tejpremsa som kan vara fSrsedd med perf oreringar 
8. 

Med hanvisning till fig 2b visas en delf orstoring av 
den i fig 2a visade rorisoleringen 6. I denna delf orstor- 
ing visas rorisoleringen 6 efter termisk paverkan vari- 
genom bindemedlet 4 har trangt in i utrymmet mellan 
tr&darna 9 i det hygroskopiska materialet 3 som ar 
utformat som en natliknade struktur. I figuren visas 
tydligt hur det anordnas en partiell vidhaftning mellan 
det hygroskopiska materialet 3 och det termiskt isoler- 
ande materialet 5 respektive mellan SngspSrren 2 och det 
hygroskopiska materialet 3. Vidare visas i illustrerande 
syfte perf oreringar 8 som ar anordnade att satta det 
termiskt isolerande materialet 5 respektive det hygro- 
skopiska materialet 3 i kommunikation med den omgivande 
atmosfaren. Det visas tydligt hur en del perf oreringar 
satter det hygroskopiska materialet i kommunikation med 
den omgivande atmosf aren medan andra perf oreringar setter 
det termiskt isolerande materialet i kommunikation med 
den omgivande atmosfSren. 

Med hanvisning till fig 3 visas en annan utforings- 
form av en rorisolering 6 i enlighet med isoleringssys- 
temet 1 enligt uppf inningen . Rorisoleringen 6 har samma 
invandiga uppbyggnad som den i fig 2a varf or denna inte 
beskrivs pa nytt och varfGr samma hanvisningssif f ror 
anvSnds for gemensamma delar. Rorisoleringen 6 skiljer 
sig mot den i fig 2 visade genom'att laminatet 7 har en 
sAdan bredd att det i omkretsled omsiuter rorisoleringen 
6 mer an 360°, dvs laminatet 7 bildar en utskjutande flik 
11. Fliken 11 har en sAdan bredd- att den kan bilda en fSr 
omgivningen fritt exponerad yta 12. Fliken 11 innefattar 
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pa sin yta narmast slitsen 10 en tejpremsa 13 med en 
skyddsfilm f6r forsegling av slitsen 10 efter montering 
av rorisoleringen 6. Utanfor denna yta pa f liken 11 ar 
det hygroskopiska materialet 3 fritt exponerat for den 
5 omgivande atmosf aren, varigenom denna exponerade yta 12 
bildar en extra avdunstningsyta for kondensen som har 
absorberats av det hygroskopiska materialet 2 invandigt 
isoleringssystemet 1. Kondensen kan saldes avdunsta dels 
genom ^ngsparren 2 dels genom denna p& fliken 11 fritt 
10 exponerade yta 12. 

Vid montering av en dylik rorisoleringen 6 monteras 
rorskilen f oretradesvis sk att fliken 11 ar sa orienterad 
att den inte bildar en uppit vand ficka i vilken vatten 
och smuts kan ansamlas . 
15 Tekniken med en flik i enlighet med exemplet ovan 

kan aven tillampas for en ej visad Sverlappning mellan 
tvS pa varandra foljande rorisoleringar . En flik med 
motsvarande konstruktion av Sngsparr, hygroskopiskt 
material och bindemedel anordnas som en utskjutande yta 
p£ den forsta rorisoleringens ande. Nar tva rorisoler- 
ingar monteras invid varandra anordnas den utskjutande 
ytan hos den fersta rSrskSlen att dverlappa SngspSrren 
hos den andra rorisoleringen, varigenom en mer eller 
mindre fritt exponerad avdunstningsyta bildas. I en s&dan 
25 losning kan det hygroskopiska materialet exempelvis 

utgoras av enskilda tradar eller buntar med tridar som 
orienteras parallellt med rorisoleringens langdaxel. 

Med hanvisning till fig 4 visas ytterligare en 
variant av en rorisolering 6. Rorisoleringen 6 har 
30 huvudsaklige.n samma invandiga uppbyggnad som den i fig 2a 
varfor dess uppbyggnad inte beskrivs pa nytt och varfor 
samma hanvisningssif f ror for gemensamma delar anvands . 
Isoleringssystemet' 1' skiljer sig 'frSn det redan visade 
systemet genom det termiskt isolerande materialet 5. Det 
35 termiskt isolerande materialet 5 innefattar ett ytter- 
ligare hygroskopiskt material 14 som i tvarsnitt bildar 
ett vSgliknande mbnster inuti det termiskt isolerande 
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materialet 5. Ett dylikt termiskt isolerande material 5 
kan framstallas p£ samma satt som en for fackmannen 
valkand veckad matta. Framstailningsf orf arandet av 
veckade mattor beskrivs exempelvis med hanvisning till 
5 EP 434 536 Bl dar en mineralullsmatta med ett darpa 

applicerat hygroskopiskt material komprimeras i horison- 
tell led innan hardning, varigenom ett vigliknande 
monster resulterar. Ett pa detta satt konstruerat 
isoleringssystem 1 uppvisar storre absorptionsf 5rmaga pS 

10 grund av sin storre absorptionsyta . 

Med hanvisning till fig 5a visas en b6jbar rorskil 
60 med ett isoleringssystem 1 i enlighet med uppfinn- 
ingen. Rorsk£len 60 har samma uppbyggnad som den med 
hanvisning till fig 2a visade och beskrivna rOrisoler- 

15 ingen 6, varfor. beskrivningen av dess konstruktion inte 
upprepas och samma hanvisningssif f ror anvSnds . Isoler- 
ingssystemet 1 skiljer sig genom att det termiskt isoler- 
ande materialet 5 utmed r6rskalens 60 lahgd ar uppdelat i 
ett antal kortare flexibla segment 15 varigenom rorskalen 

20 60 med enkelhet kan bojas runt rorbojar. Mellan varje 

segment 15 ar ett ytterligare hygroskopiskt material. 14' 
anordnat som bildar en absorptionsyta vinkelratt mot 
rorskalens 60 lSngdriktning . Det hygroskopiska materialet 
14' kan s&som illustreras utgoras av en kontinuerlig yta 

25 men kan med samma framgang utgoras av en.natformad 

struktur sisom ett nat, eller till och med en farg. Det 
ytterligare hygroskopiska materialet 14' kan aven utgoras 
av en bit laminat 7 av den typ som tidigare har beskriv- 
its. Laminatet 7 kan i det avseendet vara anordnat pk 

30 enbart eh yta mellan tvS pa varandra foljande segment 15, 
alternativt p& b&da ytor mellan tvS p& varandra foljande 
segment. 

En dylikt uppbyggd rorskil 60 kan med f ordel forses 
med extra perf oreringar 8 lokalt i anslutning till 
35 omrSdena med det ytterligare hygroskopiska materialet 
14' . 
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Med hMnvisning till fig 5b framstalls de enskilda 
segmenten 15 f dretradesvis genom att det hygroskopiska 
materialet 14' anordnas med ett ej visat bindemedel pa en 
matta 16 av termiskt isolerande material 5. Det hygro- 
5 skopiska materialet 14' kan aven fastas utan bindemedel 
genom att det vidhaftar det termiskt isolerande mater- 
ialet 5 under den hardningsprocess som det senare kan 
genomga under sin f ramstallning . Mattan 16 har en 
tjocklek motsvarande segmentens 15 langd. Darefter 

10 stansas/skars/sctgas enskilda segment 15 ut ur mattan 16 
och anordnas mot exempelvis ett ej visat laminat 
innefattande en angsparr, ett hygroskopiskt material i 
nagon form samt ett termoplastiskt bindemedel, Detta 
f ramstallningsforfarande ar mycket fbrdelaktigt eftersom 

15 mattan, .16 genom sin struktur fr&n sin f ramstallning 

uppvisar en f iberriktning 17 som vasentligen ligger i 
mattans 16 plan. Genom att de enskilda segmenten 15 
stansas/skars/s&gas ut och orienteras i rdrsk&len 60 med 
sin l&ngdaxel i rorskalens 60 langdaxel blir fiberrikt- 

20 ningen i respektive segment vinkelrat mot rorskalens 60 
langdaxel. Detta har ett positivt inflytande pi trans- 
porten av kondens genom kapillaryerkan i isoleringssys- 
temet 1 . 

Med hanvisning till fig 6a visas en annan utforings- 
25 form av en isolering 19 i enlighet med isoleringssystemet 
1 enligt uppf inningen . Isoleringen 19 har samma invandiga 
uppbyggnad som den i fig 2a visade rorisoleringen 6 
varfor denna inte beskrivs pS nytt och varfor samma 
hanvisningssif f ror anvands f6r gemensamma delar. Lami- . 
30 natet 7 innefattar har en sltdan utstrackning i omkretsled 
att det bildar en f5rsta respektive andra utskjutande 
flik 11a, lib p& respektive sida om den i rbrisoleringen 
anordnade slitsen 10'. Vid monterlng av isoleringen 19 pS 
exempelvis ett ror, ej visat, anordnas den forsta f liken 
35 11a att skjuta in genom slitsen 10 sk att den fdretrades- 
vis kommer i kontakt med roret. Den forsta f liken 11a b6r 
ha en bredd 5verstigande slitsens 10 djup, dvs en bredd 
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overstigande det termiskt isolerande materialets 5 tjock- 
lek. Den forsta f liken 11a kan beroende pS sin bredd vara 
enkel eller s&som visas vara dubbelvikt i slitsen 10. I 
det fall fliken 11a ar enkel anordnas fliken fSretrades- 
5 vis pS ett s3dant satt i slitsen 10 att den sida av 

laminatet 7 som innefattar det hygroskopiska materialet 3 
ar vand mot r6ret . Den andra fliken lib har likt den i 
fig 3 illustrerade rorisoleringen 6 med fordel en sadan 
bredd att den kan bilda en for omgivningen fritt 

10 exponerad yta 12. Den andra fliken lib kan pk sin yta 
narmast slitsen 10 innefatta en tejpremsa 13 med en 
skyddsfilm for forsegling av slitsen 10 efter montering 
av isoleringen 19. Utanfor denna yta .pa den andra fliken 
. lib ar det hygroskopiska materialet 3 fritt exponerat for 

15 den omgivande atmosfaren, varigenom denna exponerade yta 
12 bildar en extra avdunstningsyta for kondensen som har 
absorberats av det hygroskopiska materialet 3 invandigt 
isoleringssystemet 1. Kondensen kan slides avdunsta dels 
genom angsparren 2 dels genom denna pk den andra fliken 

20 lib fritt exponerade yta 12. 

Med hanvisning till 6b visas ytterligare en variant 
av den i fig 6a visade utf oringsformen. Den forsta fliken 
11a respektive den andra fliken lib har f oretradesvis 
samma bredd och kan vara forsedda med eller utan tejp- 

25 remsa. I fig 6b visas flikarna 11a, lib utan tejpremsa. 
Flikarna 11a, lib ar sektionerade med slitsar 18 som 
stracker sig i omkretsled. Vid montering av en dylik 
isolering 19 anordnas omvaxlande den forsta fliken 11a 
respektive den andra fliken lib att skjuta in genom 

30 slitsen 10, och med fordel pa ett s&dant satt att den fkr 
kontakt med r.oret. I slitsen 10 kan flikarna 11a, lib 
vara enkla eller dubbelvikta. Vidare anordnas dom 
f oretradesvis pi % ett s4dant satt 'i slitsen 10 att den 
sida av laminatet 7 som innefattar det hygroskopiska 

35 materialet 3 ar vand utAt, dvs mot roret. 

De i fig 6a och 6b illustrerade utf oringsf ormerna 3r 
sarskilt intressanta i styva rSrskAlar eller andra 
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isoleringssystem 1 som inte har ett ytterligare hygro- 
skopiskt material 3 integrerat i det termiskt isolerande 
skiktet 5. 

Det inses av fackmannen att de ovan beskrivna 
5 utf oringsf ormerna av isoleringssystemet 1 med samma 
framgang kan anordnas i form av mattor eller skivor. 

Vidare inses. det av fackmannen att isoleringssys- 
temen 1 i enlighet med foreliggande uppfinning kan 
anvandas i kombination med losa komponenter av hygro- 
10 skopiskt material. Exempelvis kan det vara fordelaktigt 
med applicering av ett hygroskopiskt material 3 direkt i 
anslutning mot det element som skall isoleras. Ett sadant 
extra hygroskopiskt material appliceras med fordel p& 
jamna intervall pa ej horisontella element for absorption 
15 av rinnande kondens utmed elementet. 

Det inses att foreliggande uppfinning inte ar 
begransad till de visade och beskrivna utf Oringsf ormerna 
av det uppf inningsenliga isoleringssystemet 1 . Flera . 
modif ieringar och varianter ar salunda mdjliga och 
20 uppfinningen definieras foljaktligen uteslutande av de 
bifogade kraven. 



Zar. ".-1 0-1 .«v OS: 21 V:\ WoOro*i.:iaation\SMHT-^OEAtW ISO VSR 

A»\PA?EKT\ JJoPflini 1 y\SE\i 100524-1 \210C5<;44 AppliCar..-?nt*!XC (BLAMKAD ttPi Il^L J0C3 -10- 
ic .doc 



PATENTKRAV 



1. Isoleringssystem (1) for ror, behAllare, 
ventilationskanaler och liknande installationsdelar vilka 
har en utvandig yttemperatur som periodvis understiger 
daggpunkten hos omgivande atmosfar, vilket isolerings- 
system innefattar ett termiskt isolerande skikt (5) samt 
en p£ en sida av det termiskt isolerande skiktet anordnad 
angsparr (2) , kannetecknat av 

ett mellan angsparren (2) och det termiskt isoler- 
ande skiktet (5) anordnat hygroskopiskt material (3) , 
vilket hygroskopiska material (3) ar Atminstone partiellt 
forbundet med angsparren (2) , samt 

att kombinationen av angsparren (2) och det hygro- 
skopiska materialet (3) ar forbunden med det termiskt 
isolerande skiktet (5) pA ett sAdant satt att det 
hygroskopiska materialet (3) partiellt g5r kontakt med 
det termiskt isolerande skiktet (5) . 

2. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
hygroskopiska materialet (3) ar forbundet med det 
termiskt isolerande skiktet (5) medelst ett termoplast- 
iskt bindemedel (4) som ar sa anordnat att det efter 
upphettning till en temperatur overstigande dess smalt- 
punkt exponerar det hygroskopiska materialet (3) for det 
termiskt isolerande skiktet (5) . 

3. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
hygroskopiska materialet (3) ar termoplastiskt . 

4. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket 
Angsparren (2) och det hygroskopiska materialet (3) utgor 
ett laminat (7 ) . 

5. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket 
Angsparren (2), det hygroskopiska materialet (3) samt det 
termoplastiska bindemedlet ( 4 ) utgor ett laminat (7). 

6. Isoleringssystem enligt krav 5, vid vilket det 
termoplastiska bindemedlet (4). £r anordnat i ett forsta 
skikt narmast Angsparren (2) och i ett andra skikt 
narmast det termiskt isolerande skiktet (5) . 
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7. Isoleringssystem enligt krav 4 eller 5,. vid . 
vilket laminatet (7) innef attar perf oreringar (8) s.om ar 
anordnade att satta det hygroskopiska raaterialet (3) i 

5 forbindelse med omgivande atmosfar. 

8. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
hygroskopiska materialet (5) utgor ett icke heltackande 
skikt . 

9. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
10 termoplastiska bindemedlet (4) ar anordnat som ett icke 

heltackande skikt . 

10. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
termiskt isolerande skiktet (5) innefattar ett ytter- 
ligare hygroskopiskt material (14; 14'). 

15 11. Isoleringssystem enligt krav 10, vid vilket det 

termiskt isolerande skiktet (5) och det ytterligare 
hygroskopiska materialet (14; 14') utg5r en bbjbar 
rorsk&l, veckad matta eller en lamellmatta. 

12. Isoleringssystem enligt krav 1, vid vilket det 
20 hygroskopiska materialet (3) bildar en arraering av 

Angsparren (2) . 

13. Isoleringssystem enligt krav 4 eller 5, vid 
vilket laminatet (4) har en sSdan bredd att det bildar 
flikar (11; 11a; lib) som kan bringas att omsluta ror, 

25 behallare, ventilationskanaler och liknande installa-- . 
tionsdelar . 

14. AnvSndning av ett isoleringssystem enligt nSgot 
av kraven 1-13. 
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Uppf inningen avser ett isoleringssystem (1) for ror, 
beh&llare, ventilationskanaler . och liknande installa- 
5 tionsdelar vilka har en utvandig yttemperatur som period- 
vis understiger daggpunkten hos omgivande atmosf&r. 
Isoleringssystemet innefattar ett termiskt isolerande 
skikt (5) samt en pa en sida av det termiskt isolerande 
skiktet anordnad Sngsparr (2) . Isoleringssystemet har ett 

10 mellan Sngsparren (2) och det termiskt isolerande skiktet 
(5) anordnat hygroskopiskt material (3), vilket hygro- 
skopiska material (3) ar Stminstone partiellt forbundet 
med Angsparren (2) . En kombinationen av lingsparren (2) 
och det hygroskopiska materialet (3) ar forbunden med det 

15 termiskt isolerande skiktet (5) pk ett s&dant satt att 
det hygroskopiska materialet (3) partiellt gor kontakt 
med det termiskt isolerande skiktet (5) . 

20 Publ. fig: Fig 2a 
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